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Cartouches industrielles cylindriques

Type 9gG

Référence(s):012301a16-012402a16-013301a94
013402a25-014302a50-014504a50

015304a97-015510a97
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1. DESCRIPTION ET UTILISATION

Protection des conducteurs des circuits électriques en cas de surcharge ou de court-circuit.

Corps en céramique et embouts en cuivre plaqué argent.

2. GAMME ET CARACTERISTIQUES

B 2.1 Intensités assignées

. 8x32 10 x 38 HPC 14 x 51 HPC 22 x 58 HPC
Calibre Sans voyant Avec voyant Sans voyant Avec voyant Sans percuteur Avec percuteur Sans percuteur Avec percuteur

0,5 013394

1 012301 013301

2 012302 012402 013302 013402 014302

4 012304 0124 04 013304 013404 0143 04 0145 04

6 012306 0124 06 013306 013406 0143 06 0145 06

8 012308 012408 013308 013408

10 012310 012410 013310 013410 014310 014510 015310 015510
12 012312 012412 013312 013412

16 012316 012416 013316 013416 014316 014516 015316 015516
20 013320 013420 014320 0145 20 015320 015520
25 013325 013425 014325 014525 015325 015525
32 014332 014532 015332 015532
40 0143 40 0145 40 0153 40 015540
50 0143 50 014550 015350 015550
63 015363 015563
80 015380 015580
100 015396 015596
125 0153970 015597

(1) Surcalibrage non normalisé
B 2.2 Tension assignée et pouvoir de coupure

Tailles Tension assignée (V) Pouvoir de coupure (A)

8x32 400 20

10x38 500 100

14 x 51 500 100

22x58 (sauf 125 £400V) 100

Peuvent étre utilisées pour protéger des circuits en courant continu, alimentés sous une tension de 48VDC maxi.
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Cartouches industrielles cylindriques

Type gG

Référence(s):012301a16-012402a16-013301a94
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2. GAMME ET CARACTERISTIQUES (suite)

m 2.3 Fréquence

Fréquence d'utilisation de 45Hz a 62Hz

m 2.4 Tableau des consommations
Consommations en watts a chaud sous courant nominal

Calibres
Cartouches
0,5 1 2 4 6 8 10 12 16 2 25 32 40 50 63 80 100 125
8x32 0.35 | 045 | 0.60 | 0.83 1 1.2 13 1.7
10x 38 0,07 | 045 | 05 0.85 | 095 | 1.15 1.3 1.4 1.9 24 2.7
14 x 51 0.75 1.1 1.2 1.65 2.35 2.75 3.1 3.6 4 4.8
22 x58 1.9 25 34 35 3.7 4.3 53 6.3 74 83 11.3M

m 2.5 Cotes d'encombrements

(1) : en intermittent. Pour respect de la norme IEC 6

269-2, charge permanente préconisée < 110A

{

Tailles A B c b
(mm) | (mm) | (mm) | (mm)
8x 32 (mm) 8,5 31,5 6,7 -
10 x 38 (mm) 10,3 38 10,5 -
14x 51 (mm) 14,3 51 13,8 7,5
22 x 58 (mm) 22,2 58 16,2 7,5

B 2.6 Conditions de stockage et d’utilisation

Température ambiante de stockage : -40°C a 70°C
Température ambiante d'utilisation : -25°C a 40°C
Altitude maximum d'utilisation : 2000m

Orientation :

|

Vertical

AN

Incliné

() OO
N

Horizontal

Sous réserve d'utilisation d'un porte fusible Legrand

3.NEUTRES

Tubes aux dimensions des cartouches pour assurer la continuité du neutre

Références Pour dimensions In (A) max
012300 8x32 20A
013300 10x 38 25A
0143 00 14 x 51 50A
015300 22x58 125A

Matiére : laiton CuZn étamé

4. NORMES ET DIRECTIVES DE REFERENCE

NF € 60-200, 63-210, 63-211
EN 60269-1 et 2

IEC 60269-1 et 2

NFC 63-213 (juillet 1995)
RoHS

REACH

Fiche technique : FOO192FR-09
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Cartouches industrielles cylindriques Référence(s):012301a16-012402a16-013301a94
Type gG 013402225-0143 022 50-0145 04 3 50
015304a97-015510a97

5.CHOIX DES APPAREILS

B 5.1 Comment choisir un systéeme de protection

La contrainte thermique admissible (ou valeur de I'intégrale du courant coupé sur la période de fusion totale) de I'appareil de protection aval, exprimée
en A’s, doit étre inférieure a celle de la période de préarc de I'appareil de protection amont..

Al

Courant de créte
présumé

Courant de créte
réel

I >

1 2

1 Temps de préarc
2 Temps d'arc
1+ 2 Temps total de fusion

- Surcharge : utiliser les courbes de fonctionnement des différents appareils de protection. Sur un méme circuit, les courbes ne doivent pas se
chevaucher.

H Exemple d'une bonne protection

cartouche
amont

cartouche

aval mmmm C.T. pre-arc

mmmmm C.T arc 230V cos ¢ =0.1
s C.T.arc 500V cos ¢ = 0.1

- Court-circuits : utiliser des contraintes thermiques. Le total de l'intégral de I'appareil de protection aval doit étre inférieur a I'intégral de pré-arc de
I'appareil amont.

B 5.2 Déclassement
Voir Fiche technique des coupe-circuits sectionneurs

6. COURBES DE LIMITATION

H 6.1 Cartouches 8x32

30000
20000
254
10000
7000 20A
5000
3000 16A
) 2000
&
2 12A
< 1000
S 700 10A
£ 500
£ 48
@ 300
2 8A
I 200
g 6A
100 _ 24
7o
- 1A
0 0.5A
20
10
7
5
3
3 85T R® BR8 88 888 88 888 88 888 8¢
A S BERS SRiRES &8
Court-circuit présumé en A eff. L o @
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Cartouches industrielles cylindriques

Type gG

Référence(s):012301a16-012402a16-013301a94
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015304a97-015510a97

6. COURBES DE LIMITATION (suite)

W 6.2 Cartouches 10x38

10000
7000 39A
5000
25A
3000
20A
2000
16A
1000 12A
700
o 300 4A
k3
200
5 8A
o 6A
§ 100 i
£ 2A
= 50
E 1A
= 30
3 0.5A
O 20
10

10

B 6.3 Cartouches 14x51
100000

20
30

50

70
100

200

o o o
(=] o o
@ n ~

1000
2000
3000
5000
7000
10000

Court-circuit présumé en A eff.

20000
30000
50000
70000
100000
200000
300000
500000
700000
1e+06

70000
50000

30000
20000

10000
7000
5000

3000
2000

1000

Im=23Ip

700
500

Courants limités en A créte

300
200

100
70
50

30
20

o o
N M

50
70
100

200
300

500
700
1000

Ll BN

2000

3000

5000

7000
10000

20000
30000

50000
70000
100000

1e+06

200000

300000

500000

700000

2e+06

3e+06 -
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Cartouches industrielles cylindriques Référence(s):012301a16-012402a16-013301a94
Type gG 013402225-0143 022 50-0145 04 3 50
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6. COURBES DE LIMITATION (suite)

m 6.4 Cartouches 22 x58

300000
200000
100000
70000
50000
130
30000
é 80A
20000 /
Im=230p //, 63
10000 ! L il L [ LA — :
1]
g 7000 //”’_,,..,,4,,,,,,,,,,/
2 ,
< 5000 .
c
@ 3000
2
£ 2000
P
g 1000
§ 700
500
300 /”””",,,—f.,,,,,
200 %/
100
70
50
0 ~ © o O o O O (= -] o O O o o o o o o o o o o o o o o o © O
-— o [32] n ~ O (=] o o o O (=] j=] Qo Qo o o j=] o o o (=] [=] o o o (=) o
- o ™ w ~ O (=R =] (=== (=2 =] o Q9 o (=2 =] o o + + +
— o~ ™ wnw ~ O (=] (=} o o o (=3 (=1 (== Q [} [
- o~ L3 n ~ o (=] (=] Q O o~ [y]
-~ N ™M o~
Court-circuit présumé en A eff.
I
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Cartouches industrielles cylindriques

Type gG

Référence(s):012301a16-012402a16-013301a94

013402a25-014302a50-014504a50
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7. COURBES DE FUSION

m 7.1 Cartouches 8 x 32

Temps en secondes

10000
7000
5000

01
0.0
0.08
0.03
ooz

.01
0,007
0,005
0,003
0.002

000
0.0007
0.0005
0.0003
0.0002

Intensité en ampéres

Fiche technique : FOO192FR-09
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Cartouches industrielles cylindriques Référence(s):012301a16-012402a16-013301a94
Type gG 013402225-0143 022 50-0145 04 3 50

015304a97-015510a97

7. COURBES DE FUSION (suite)

m 7.2 Cartouches 10 x 38

10000
7000
5000
3000
2000

1000
To0
500
300
200

B W o O

Temps en secondes

o7
0.5
0.3
0.2

0.1
o.ar
0.08
0,03
0,02

0o
0.007
0.005
0.003
0.002

0.001
0.0007
0.0005
0,0003
0,0002

(= = =
] ~ =1
=

200
300
500
00
1000
2000
S000
700
1000

3000

Intensité en ampéres

I
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7. COURBES DE FUSION (suite)

m 7.3 Cartouches 14 x 51

10000 —
7000
5000

3000
2000

1000

Temps en secondes

e S & B 8 » 8

ot

200
300
500
700
1000
7000
10000

2000
3000
5000

Intensité en amperes

I
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Cartouches industrielles cylindriques Référence(s):012301a16-012402a16-013301a94
Type gG 013402225-0143 022 50-0145 04 3 50
015304a97-015510a97

7. COURBES DE FUSION (suite)

m 7.4 Cartouches 22 x58

10000
Too0
5000

3000
2000

1000

Temps en secondes

01 -
0.o7
0.05
0.03
0.02

001 ——
0.007
0.005
0.003
0.002

0.001
0.0007
0.0005
0.0003
0.0002

Intensité en amperes

I
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Cartouches industrielles cylindriques Référence(s):012301a16-012402a16-013301a94
Type gG 013402225-0143 022 50-0145 04 3 50
015304a97-015510a97

8. CONTRAINTES THERMIQUES

m 8.1 Cartouches 8 x32 10000

1000
700
500 {
300

Contraintes thermiques en A%S

v W

02
01

007
0.05

0.02

- N ¥ © @ © ™o © 9 W
- v v & o

0.5

Calibre en ampéres

10000

m 8.2 Cartouches 10 x 38 ::z

; L

700 [
500
300 i_
200 |
100 1
0 — |
,2 50 H
g
§ 20
g
€
T 10
£
- -
[
E 3
S
:
o7 —
i =
03
02
01
007
0.05
0.03
0.02
wn - o~ ~ ©w -] o ™ o (=] w o™
= - - - ~ o @
Calibre en amperes
I
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7. CONTRAINTES THERMIQUES (suite)

m 8.3 Cartouches 14x51 100000
70000
50000

30000
20000

10000 |

7000 |

5000

3000 |

2000

Contraintes thermiques en A%S
= =
g s 8

— o™ < . o ] [ =1 w o o =]
bt © - — -~ ~ o~ @ = =

Calibre en ampéres

B 8.4 Cartouches 22 x58

30000 H

20000

10000 -

7000 i

5000

3000

2000 {

1000 - b .
T00
500

Contraintes thermiques en AS

M+ ® ®» 2 8 ® R 8% Y R 2 B 8 B 8
Calibre en ampéres
I
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